Kurbelwellenriemenscheibe und Riemenscheibenschraube

Auswechseln
Beim Einbau und Anziehen der Riemenscheibe folgendermaBen vorgehen.

Die nachfolgend gezeigten Schmierstellen reinigen, Olriickstande entfernen und
schmieren.

O: Reinigen

x : Olriickstiinde entfernen

®: Schmieren
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'Kiu'b'alwellen-ﬂiamenschaibenschrau be und
-ﬁn!l.l‘gﬂm oment:

14% 1,25 mm
181 Nm (18,5 kg-m)

ZUR BEACHTUNG: Beim Einbau keinen Schlagschrauber
verwenden.

RIEMENSCHEIBENHALTERAUFSATZ,
ey SECHSKANT 50 mm
GT4AE50010200 07MAB-PY30100

STECKSCHLUSSEL, 17 mm
07JAA-0010100

AuBer Motor D14A4, D1524, D15Z5:

GRIFF
07JAB-0010200

RIEMENSCHEIBEN-
HALTERAUFSATZ,

SECHSKANT 50 mm
07JAB-0010400

STECKSCHLUSSEL, 17 mm
07JAA-0010100
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Nockenwellenzahnriemen

Bildindex

ZUR BEACHTUNG:

= Zum Positionieren der Kubelwelle und Riemenscheibe vor dem Einbau des Zahnriemens siehe Seite 6-28.
Vor dem Einbau die Drehrichtung markieren.

Die obere und untere Abdeckung nicht zur Lagerung der ausgebauten Teile verwenden.

Vor dem Einbau die obere und untere Abdeckung reinigen.

Die Nockenwellen- und Kurbelwellendichtungen auswechseln, wenn Ol austritt.

Siehe Seite 6-22 vor dem Einbau des Nockenwellenzahnriemens.

* @ ® @

Motor D15Z6, D16Z7, D16Y5, D16Y6:

6x1,0mm

9,8 Nm (1,0 kg-m)
UNTERLEGSCHEIBE
Bei Beschédigung oder
Alterung auswechsein.

ZYLINDERKOPFDECKEL
Zum Einbau siehe Seite 6-55, 56.

ZYLINDERKOPF-DECKELDICHTUNG
Bei Beschédigung oder Alterung
auswechseln.

Dichtungsfliissigkeit an den vier
Aussparungen auftragen.

0™ NOCKENWELLENZAHNRIEMEN

(s B Uberpriifung, Seite 6-26 8 x 3,25 mm
723 ‘ % o, Einstellung, Seite 6-26 37 Nm (3,8 kg-m)
BT - 5 . Motoré! auf die Schraubengewinde auftragen.
‘_?‘;-m-.,‘_l - Auswechseln, Seite 6-27
ol ,a'@s' Z)ve @ Einsetzen, Seite 6-28

Sl PN KURBELWELLENDREHZAHL-

Qg = X SCHWANKUNGSSENSOR (CKF)
: B3 e Auswechseln, Seite 6-30

OBERE ABDECKUNG

6 x 1,0 mm

9,8 Nm (1,0 kg-m)
GUMMIDICHTUNGEN
Bei Beschédigung oder
Alterung auswechseln.

UNTERE ABDECKUNG

GUMMISTOPFEN

KURBELWELLENRIEMEN-
SCHEIBE
Auswechseln, Seite 6-22

Mit der konkaven Flache Qj ?li"‘:EgssnﬁzElBENSCHHAUBE
nach innen einbauen. 181 Nm (18,5 kg-m)

Auswechseln, Seite 6-22

Beim Einbau keinen

Wl ™ Schi hraub den.

NOCKENWELLENZAHNRIEMEN- Yy, Rgasibmieryervena
ANTRIEBSSCHEIBE 3
Auswechseln, Seite 6-22 E%1,0 fom
EINSTELLSCHRAUBE O-RING 6 x1,0 mm 9,8 Nm (1,0 kg-m)
10 x 1,25 mm Auswechseln. 12 Nm (1,2 kg-m)
44 mm (4,5 kg-m)
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AuBer Motor D1526, D15Z7, D16Y5, D16Y6:

6x 1.0 mm
9.8 N'm {1.0 kg-m)

UNTERLEGSCHEIBE
Bei Beschidigung oder Alterung auswechseln.

ZYLINDERKOPFDECKEL
Zum Einbau siehe Seite 6-55, 56.

frtt
L]
=

ZYLINDERKOPF-
DECKELDICHTUNG

Bei Beschédigung oder Alterung
auswechseln.
Dichtungsflissigkeit an den vier
Aussparungen auftragen.

NOCKENWELLEN-

ZAHNRIEMEN

Uberpriifung, Seite 6-26 EINSTELLSCHRAUBE
Einstellung, Seite 6-26 10 x 1.25 mm
Auswechseln, Seite 6-27 44 N-m {4.5 kg-m)

Einsetzen, Seite 6-28

8 x 1,25 mm

37 Nm (3,8 kg-m)
Motordl auf die Schrauben-
gewinde auftragen.

OBERE ABDECKUNG

6 x 1.0 mm
9.8 Nem (1.0 kg-m)

GUMMIDICHTUNGEN
Bei Beschidigung oder
Alterung auswechseln.

GUMMI-
STOPFEN

KURBELWELLENRIEMENSGHEIBE
Auswechseln, Seite 6-22
RIEMENSCHEIBENSCHRAUBE
14 x 1,25 mm
181 Nm (18,5 kg-m)
Auswechseln, Seite 6-22

7.

Mit der konkaven Flache = Beim Einbau keinen

e ihhor cibauen. % Schlagschrauber verwenden.
Mit der konkaven Fldche
nach auBen einbauen.

NOCKENWELLENZAHNRIEMEN-
ANTRIEBSSCHEIBE

Auswechseln, Seite 6-22
12 O-RING

Auswechseln, 9.8 Nm (1.0 kg-m)

UNTERE ABDECKUNG

6-25



Nockenwellenzahnriemen

Uberpriifung

1. Den Zylinderkopfdeckel entfernen.
» Siehe Seite 6-55, 56 fiir den Einbau.

2. Die obere Abdeckung entfernen (siehe Seite 6-27).

3. Den Zahnriemen auf Risse und Durchtrénkung mit Ol oder
Kiihlmittel iiberprifen.,

ZUR BEACHTUNG:

» Den Riemen auswechseln, wenn er mit Ol oder Kiihimittel
getrankt ist.

» Jegliches Ol oder Lésungsmittel vom Riemen entfernen.

Diesen Bereich auf
Abnutzung Gberpriifen.

) Die Riemenscheibe

Uberpriifen.

4. Nach der Uberpriifung die Schraube der Kurbelwellenriemen-
scheibe auf 181 Nm (18,5 kg-m) anziehen.

6-26

drehen und den Riemen

Spannungseinstellung

ACHTUNG: Die Zahnriemenspannung stets bei kaltem Motor
einstelien.

ZUR BEACHTUNG:

* Der Riemenspanner ist federgespannt, um dem Riemen nach der
Einstellung automatisch die richtige Spannung zu geben.

= Die Kurbelwelle immer entgegen der Uhrzeigerrichtung von der
Riemenscheibenseite aus drehen. Durch Drehen in Uhrzeiger-
richtung 4Bt sich die Riemenspannung nicht richtig einstellen.

= Vor der Einstellung der Riemenspannung den Zahnriemen
tiberprifen.

1. Den Zylinderkopfdeckel entfernen.
= Fiir den Einbau siehe Seite 6-55, 56.

2. Die obere Abdeckung entfernen (siehe Seite 6-27).

3. Die Kurbelwelle zum Einsetzen des Riemens um 5 -6
Umdrehungen drehen.

4. Den Kolben Nr. 1 auf den OT stellen (siehe Seite 6-29).

5. Die Einstellschraube um 180° I6sen.

EINSTELLSCHRAUBE
44 Nm (4,5 kg-m)

Drehrichtung

6. Die Kurbelwelle um drei Zdhne an der Nackenwellenriemen-
scheibe links herum drehen.

7. Die Einstellschraube festziehen.

8. Nach der Einstellung die Schraube der Kurbelwellenriemen-
scheibe wieder auf 181 Nm (18,5 kg-m) anziehen.












